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ПРОТОКОЛ ИСПЫТАНИЙ 

№ 031-06-24-Д-ВТ ОТ 05.06.2024 

Наименование продукции: Пружинный узел «SILAREX» с Зенкером в составе:  

Шуруп «Silarex» Din 571, Пружина сжатия (фасонная) 

Торговая марка: - 

Тип, модель: - 

Заводской номер: б/н 

Изготовитель: Индивидуальный предприниматель Бояринцев Сергей 

Евгеньевич 

Юридический адрес: РФ, Кировская обл., Слободской район, д. Шихово, строение 

№1 

Заказчик: Орган по сертификации Общество с ограниченной 

ответственностью «Эксперт-Сертификация» 

Юридический адрес: 121609, Россия, город Москва, внутригородская территория 

города муниципальный округ Крылатское, шоссе Рублёвское, 

дом 36, корпус 2, помещение 8/1 

Вид испытаний: Сертификационные испытания по: 

ГОСТ 30974-2002, ГОСТ 16118-70, ГОСТ Р 52627-2006,  

ГОСТ ISO 898-1-2014 

Результаты испытаний: См. стр. 3. 

Регистрационный номер 

образца: 

2371268 

Дата поступления образца: 28.05.2024 

Дата проведения 

испытаний: 

29.05.2024-05.06.2024 
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1. Процедура испытаний 

 

1.1. Идентификация изделия: 
Наименование, тип, маркировка образцов соответствуют 

сопроводительной документации 

1.2. Отбор образцов: Произведен в соответствии с ГОСТ Р 58972-2020 

1.3. Цель испытаний: 

Подтверждение соответствия требованиям НД:  

ГОСТ 30974-2002, ГОСТ 16118-70, ГОСТ Р 52627-2006, 

ГОСТ ISO 898-1-2014 

1.4. Методика испытаний: 
ГОСТ 30974-2002, ГОСТ 16118-70, ГОСТ Р 52627-2006, 

ГОСТ ISO 898-1-2014 

1.5. Условия проведения 

испытаний: 

Подготовка образца к испытаниям и сами испытания 

проведены при нормальных климатических условиях, по 

ГОСТ 15150-69 

 

 

2. Результаты испытаний 

 

2.1. Результаты испытаний представлены в таблице 1 

Приняты следующие условные обозначения: 

С 

НП 

НС 

- соответствует требованию/выдержал испытание; 

- требование (испытание) не применяется;  

- не соответствует требованию/не выдержал испытание. 

 

2.2. Требования стандартов изложены в протоколе в конспективной форме. 

Пользоваться настоящим протоколом следует совместно с ГОСТ 30974-2002, 

ГОСТ 16118-70, ГОСТ Р 52627-2006, ГОСТ ISO 898-1-2014 
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РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ 

Таблица 1 
№ 

п/п 
Контролируемый показатель 

Нормативное значение 

показателя 
Фактическое значение Вывод 

1 Класс прочности  6,8 6,6 С 

2 
Номинальный предел прочности на 

растяжение Rm, nom, Н/мм2 
600 600 С 

3 
Минимальный предел прочности на 

растяжение Rm, min
d,e, Н/мм2 

600 600 С 

4 

Твердость по Виккерcy, HV, F≥ 98 

Н,  

не менее 

не более 

 

190 

250 

 

198 

242 
С 

5 

Твердость по Бринеллю, НВ, 

F=30D2 

не менее 

не более 

 

181 

238 

 

190 

223 
С 

6 

Твердость по Роквеллу, HR 

не менее HRB 

не более HRB 

 

89 

99,5 

 

90 

98,2 
С 

7 

Предел текучести ReL h, Н/мм, 

Н/мм2 

номин. 

не менее 

 

480 

480 

 

480 

480 
С 

8 

Напряжение от пробной нагрузки

 

0,92 

 

440 

0,92 

 

440 
С 

9 
Прочность соединения головки со 

стержнем при ударе молотком 
Без разрушений Без разрушений С 

10 
Высоты пружины, сжатой до 

соприкосновения витков  

Осадка пружины после 

сжатия до соприкосновения 

витков не более 5 мм 

Осадка пружины 

составила 2-3 мм 
С 

11 «Жесткость пружины» 

Кратковременное обжатие с 

чередующимися полными 

нагрузками 3-10 раз, после 

чего определяется остаточная 

жесткость  

 

Обжатие (6-8 раз) до 

полного сжатия пружины 

(35мм) и замер 

остаточной жесткости, 

300-320 кг 

С 

--------------------------------------------------конец документа----------------------------------------------- 

 


